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,Agencija za vodno podrucje rijeke Save" Sarajevo rieSavajuci po zahtjevu ,GAT" d.0.0. Sanski Most,
za izdavanje vodne dozvole za ispustanje tehnoloSkih otpadnih voda sa lokacije pogona za masinsku
obradu metala CNC tehnologijom te povrginsku obradu metala eloksiranjem — anodnom oksidacijom
sa pratedim sadrzajima, izgradenog u industrijsko] zoni Sejkovada, opéina Sanski Most, ha osnovu
dana 139. stav (1) tacka 3. Zakona 0 vodama (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj 70/06) i ¢lana

A

200 stav (1) Zakona o upravhom postupku (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj 2/98 i 48/99),

donosi: .
RJESENJE
o vodnoj dozvoli

1. Daje se vodna dozvola pravnom licu ,GAT" d.0.0. Sanski Most, za ispustanje tehnologkih otpadnih
voda sa lokacije pogona za maginsku obradu metala CNC tehnologijom te povrsinsku obradu
metala eloksiranjem — anodnom oksidacijom sa prate¢im sadrzajima, izgradenog u industrijskoj
zoni Sejkovada, opcina Sanski Most, na zemljistu oznacenom kao k.&. br. 1465/3 i 1465/31, K.O.

Sanski Most 111, op¢ina Sanski Most.

5. Ova vodna dozvola ne oslobada podnosioca zahtjeva obaveze pribavljanja vodne dozvole za

koriétenje vode i ispustanje sanitarnih otpadnih voda, za cije je izdavanje nadlezno Ministarstvo

poljoprivrede, vodoprivrede i sSumarstva Unsko-sanskog kantona, u skladu sa ¢lanom 139. stav 2.

tacka 1.1 2. Zakona o vodama.

3. Rjesenje o vodnoj dozvoli se donosi na osnovu ¢&injeni¢nog stanja utvrdenog pregledom
dostavljenje dokumentacije | izvréenim uvidajem na objektu, pod slijede¢im uslovima:

3.1. Da korisnik predmetnog objekta za masinsku obradu metala CNC tehnologijom i
povréinsku obradu metala eloksiranjem — anodnom oksidacijom i prateéim sadrzajima, isti
odrsava u funkcionalnom stanju i koristi u skladu sa njegovom prirodom i namjenom teu
skladu sa uslovima iz ove vodne dozvole.

32.  Tehnologke otpadne vode iz proizvodnog procesa ispustati nakon tretmana precis¢avanja
unutar proizvodnog pogona, U svemu prema izradenoj tehni¢koj dokumentaciji i
izvedenom stanju, a zatim cjevovodima odvesti na krajnje pretis¢avanje u separator ulja i
masti na tretman i nakon toga preko okna za monitoring ispustiti u recipijent — upojni
bunar.

3.3.  Ambalazu onetistenu lakovima i sliéno zbrinjavati u skladu sa propisima 0 zadtiti okolisa.
Sve otpadne materije privremeno skladi&titi u odgovaraju¢im posudama i kontejnerima,
koji onemogucuju prosipanje sadrzaja i degradaciju tla.

3.4. U cilju pracenja kvaliteta isputene preciscene otpadne vode nakon tretmana u separatoru
ulja i masti, potrebno je da se na odvodnom kolektoru a prije ispusta u prijemnik, predvidi
izgradnja okna za monitoring, shodno Uredbi 0 uslovima ispustanja otpadnih voda u okolis
i sisteme javne kanalizacije.

3.5. Otpadno ulje (rabljeno ulje) i galvanski mulj prikupljati u zasebnu ambalazu, u skladu sa

v

propisima iz oblasti zastite okoliga. Zbrinjavanje ovih otpada treba povijeriti firmi ovlastenoj



za zbrinjavanje tehnologkog otpada i opasnog otpada, prema prethodno zakiju¢enom
ugovoru.

3.6. Opasni materijal i otpad ne smije se ni privremeno odlagati na Cesticu «vodno dobro»,

odnosno u vodotok i na njegove obale.

3.7. Osigurati prirucna sredstva za brzu intervenciju u slucaju nekontrolisanog istjecanja
hemikalija, kako bi se sprijecilo moguce onetidtenje voda i tla (pilievina, prikladni
apsorbensi, odgovarajuce posude, uredaji za pretakanje i sl.).

3.8. Da se sa opasnim i stetnim materijama (hemikalije i sl.) postupa savjesno pri skladistenju,
transportu i pretovaru kako ne bi dodlo do &tetnih posljedica po tlo i vode, uslijed
prosipanja istih, odnosno obezbijediti da eventualno prosute hemikalije ne mogu dospijeti
izvan prostora objekta (izgradnjom AB tankvana za smjestaj hemikalija, ili slicno).

3.9. Osigurati potpunu funkcionalnost postrojenja za tretman otpadnih voda.

3.10. Obezbjediti da preciScene otpadne vode prije ispustanja u recipijent moraju da zadovolje
grani¢ne vrijednosti emisije prema clanu 15 Uredbe o uslovima ispustanja otpadnih voda u
okoli& i sisteme javne kanalizacije (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj 26/20 i 96/20).

3.11. Objekte za prikupljanje, tretman i ispustanje tehnologkih otpadnih voda (slivnici, resetke,
kanalizaciona mreza, Sarzni tankovi, vodonepropusni podovi, i dr.) potrebno je odrzavati i
koristiti na takav nacin koji ¢e obezbijediti njihovu potpunu ispravnost i funkcionalnost.

3.12. Da se redovno vrsi monitoring precis¢ene oborinske onetiétene vode iz okna za monitoring
shodno ¢lanu 19. Uredbe o uslovima ispudtanja otpadnih voda U okoli§ i sisteme javne
kanalizacije, te pojedinacne i zbirne godiénje izvjestaje dostavi Agendiji u skladu sa clanom
11. stav (10) iste Uredbe.
Izvjedtaje o ispitivanju i ocjeni kvaliteta otpadnih voda moZe uraditi iskljucivo laboratorija
ovladtena od strane Federalnog ministarstva poljoprivrede, vodoprivrede i Sumarstva po
osnovu &lana 64. stav (3) Zakona o vodama i Pravilnika o uslovima koje moraju ispunjavati
referentne odnosno ovlastene laboratorije za ispitivanje voda, sadrzaj i nacin davanja
ovlasti («Sluzbene novine Federacije BiH», broj 14/10).

. Vlasnik, odnosno korisnik objekta je obavezan voditi propisne evidencije, te nadleZznim organima

dostavljati propisane obrasce (Obrazac EBS) u skladu sa Zakonom o vodama (,Sluzbene novine

Federacije BiH", broj 70/06) i Pravilnikom o nadinu obraCunavanja, postupku i rokovima za

obradunavanje i placanje i kontrolu izmirivanja obaveza na 0snovu opste vodne naknade i

posebnih vodnih naknada (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj 92/07, 46/09, 79/11, 88/12 i

03/16), Prilog 1. Poglavlie V - Odredivanje koeficijenata zagadenja za zagadivace voda kod kojih

se ne vrée direktna mjerenja voda te prema dostavljenim obrascima izvréavati u cjelosti i u

propisanim rokovima obavezu placanja vodnih naknada.).

U periodu vazenja ove dozvole, korisnik predmetnog kompleksa je duZan ispostovati sve mjere i

aktivnosti propisane istom.

. Ukoliko radom predmetnog pogona dode do promjene re¥ima povréinskih i/ili podzemnih voda, a

te promjene prouzrokuju Etete ma kakvog karaktera, korisnik vodne dozvole je obavezan uzroke

Stete otkloniti, a nastalu Stetu nadoknaditi.

. Ukoliko usljed &tetnog djelovanja voda nastalog zbog neizgradenosti li nedovoljne osposobljenosti

(zastitnih) vodnih objekata dode do nastanka Stete na objektima predmetnog objekta sa prateim

sadrajima obuhvacenim ovom vodnom dozvolom, Kkorisnik zastitnih vodnih objekata nije

odgovoran za nastale Stete.

_ Prava stecena po ovoj dozvoli ne mogu se prenositi na treca lica, a ista prestaju u skladu sa

odredbama Zakona o vodama.

~ Qva vodna dozvola, shodno clanu 129. stav (1) Zakona o vodama se daje sa rokom vazenja od 5

(pet) godina, od dana pravosnaznosti ovog rjesenja.



10. Prije isteka vaznosti ove dozvole, GAT doo je duzno da podnese zahtjev za izdavanje nove vodne
dozvole.

Obrazlozenje

Pravno lice ,GAT" d.0.0. Sanski Most, obratilo se ovoj Agendiji dana 07.10.2021. godine zahtjevvom za
izdavanje vodne dozvole za ispustanje tehnoloskih otpadnih voda sa lokacije pogona za masinsku_
obradu te povrdinsku zastitu metala, izgradenog na zemljistu oznatenom kao k.C. br. 1465/3 i

1465/31, K.O. Sanski Most 11, opcina Sanski Most.

U provedenom postupku, uz zahtjev za izdavanje vodne dozvole dostavljena je i pregledana slijedeca
dokumentacija:

« Ovjerena kopija Rjesenja o registraciji, broj: 017-0-Reg-11-000 454, izdano dana 15.07.2011.
godine, od strane Opcinskog suda u Bihacu,

o Ovjerena kopija Uvjerenja o poreznoj registraciji, izdano dana 08.12.2003. godine, od strane
Federalnog ministarstva finansija - Porezne uprave = Kantonalni ured BIHAC,

o Ovjerena kopija Uvjerenja o registraciji/upisu u Jedinstveni registar obveznika indirektnih
poreza, izdano od strane Uprave za indirektno-neizravno oporezivanje Banjaluka pod brojem
04/1-UPJR/1-2247-2/07 dana 03.07.2007. godine, u Banjaluci,

« Kopija uplatnice upravne pristojbe,

o Glavni projekt sakupljanja, tretmana i ispustanja otpadnih voda poslovno proizvodnog objekta
firme GAT d.0.0. Sanski Most, uraden od strane TOM d.o.o0. Lukavac, pod brojem 10-125/21
od februara 2021. godine, te revizija navedenog projekta uradena od strane Euroing d.o.0.
Biha¢ pod brojem 05-02/21 od februara 2021. godine

o Kopija urbanisti¢ko-tehni¢kih uslova broj: 211/10, odobrenih na sjednici Komisije za lokacije
odrzanoj dana 07.10.2010. godine, a u postupku pribavljanja urbanisticke saglasnosti za

dogradnju proizvodno-poslovnog objekta spratnosti P i P+1 (priz. i sprat) uz postojeci
prizemni objekat, gab. dim. 16,0x24,30m+38,0x23,0m te nadogradnju sprata nad postojecim

prizemnim objektom, gab. dim. 18,0x24,30m, propisanih od strane Opcinske sluzbe za
prostorno uredenje, gradenje i stambene poslove Sanski Most,

« Kopija rieSenja, kojim se odobrava d.o.o. ,GAT" iz Sanskog Mosta kao investitory, da moze
pristupiti izvodenju radova na izgradnji proizvodno-poslovnog objekta i to za dogradnju
objekta uz postoje¢i objekt, spratnosti P (prizemlje), gabaritnih veli¢ina: 24,30 x 16,00 m, kao
i za nadogradnju sprata veli¢ine: 24,30 x 18,00 m, na dijelu postojeceg objekta, na zemljistu
oznacenom kao k.& 1465/3, K.O. Sanski Most III; izdano od strane Opdinskog nacelnika
Opdine Sanski Most pod brojem UP-1-03-23-2-934/10, dana 07.09.2010. godine,

o Kopija RjeSenja, kojim se odobrava d.o.0. ,GAT-u, Sejkovaa bb — Sanski Most kao
investitoru, da moze pristupiti izvodenu radova na: - dogradnji proizvodno-poslovnog objekta
spratnosti P /prizemlje/ i P+1 /prizemlje i sprat/ gabaritne dimenzije 16,00 X 24,30 m + 38,00
x 23,00 m i — nadogradnji sprata nad postojecim prizemnim objektom, gabaritnih dimenzija
18,00 x 24,30 m, na zemljistu oznatenom kao k.&. 1465/3 i 1465/31, K.O. Sanski Most III;
izdano od strane Opéinskog nacelnika Opcine Sanski Most pod brojem UP-1-03-2-789/11,
dana 26.10.2011. godine,

o Kopija Rjesenja, kojim se odobrava d.o.0. ,Gat" Sanski Most, kao investitoru, da moze
pristupiti izvodenju radova na dogradnji proizvodno-poslovnog objekta uz postojeci objekt, na
lokaciji industrijska zona Sejkovata, gabaritne veli¢ine 18,00 x 24,30 m, spratnosti P+2
(prizemlje i dva sprata), na zemljiétu oznacenom kao parcela broj 1465/3, K.O. Sanski Most
11I; izdano od strane Opcinskog nacelnika Opdine Sanski Most pod brojem UP-1-03-23-2-
710/13, dana 17.06.2013. godine,

o Kopija Rjeenja kojim se odobrava pravnom licu ,GAT" d.0.0. Sanski Most, upotreba
izvedenih radova za dogradeni proizvodni objekat , lociranog na zemljistu oznaCenom kao k.C.
br. 1465/3 i 1465/31 K.O. Sanski Most III; izdano od strane Opdinske sluzbe za privredu |
komunalne djelatnosti opcine Sanski Most pod brojem UP-1-03-19-4-1815/20, dana
18.12.2020. godine,
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« Kopija Rje$enja o vodnoj dozvoli pravnom licu ,GAT" d.0.0. Sanski Most, za ispusStanje
tehnologkih otpadnih voda iz poslovnog, proizvodnog objekta— za obradu metala CNC
tehnologijom, instalacije linije za eloksiranje — anodna oksidacija s prate¢im sadrzajem
izgradene u naselju Sejkovala, opcina Sanski Most, na zemljidtu oznaCenom kao k.C. broj:
1465/3 i 1465/31 k.o. Sanski Most III; izdano od strane Agencije za vodno podrucje rijeke
Save pod brojem UP-1/25-3-40-565-6/18, dana 14.12.2018. godine,

o Kopija riedenja o vodnoj saglasnosti za zahvatanje vode i ispustanje sanitarnih otpadnih voda
proizvodno-poslovnog objekta za obradu metala CNC tehnologijom, instalacija linije za
eloksiranje — anodna oksidacija, lociranog na zemljistu oznalenom kao k.C. br. 1465/3 i
1465/31 K.O. Sanski Most III; izdano od strane Op¢inske sluzbe za privredu i komunaline
djelatnosti opcine Sanski Most pod brojem UP-1-02-21-1328/20, dana 01.09.2020. godine,

« Kopija rjesenja o vodnoj saglasnosti za zahvatanje vode i ispustanje sanitarnih otpadnih voda
proizvodno-poslovnog objekta za obradu metala CNC tehnologijom, instalacija linije za
eloksiranje — anodna oksidacija, lociranog na zemljistu oznatenom kao k.C. br. 1465/3 i
1465/31 K.O. Sanski Most III; izdano od strane Opdinske sluzbe za privredu i komunalne
djelatnosti opcine Sanski Most pod brojem UP-1-02-21-1820/20, dana 01.12.2020. godine,

o Kopija Izvjestaja o inspekciji - monitoringu kvaliteta i kvantiteta otpadnih voda pogona ,GAT"
Sanski Most, uraden od strane ,Inspekt — RGH" d.0.0. Sarajevo pod brojem 1217/21, dana
29.07.2021. godine,

o Kopija Izvjestaja o monitoringu kvaliteta i kvantiteta otpadnih voda pogona LGAT" Sanski
Most, uraden od strane ,Inspekt - RGH" d.0.0. Sarajevo za 2018., 2019. i 2020. tu godinu,

¢ Kopija RjeSenja, kojim se izdaje okolinska dozvola operatoru ,GAT" d.0.0. Sanski Most pogon
za obradu metala CNC tehnologijama i povrsinsku obradu metala, koja je locirana na adresi
Sejkovaca bb u opcini Sanski Most; izdano od strane Federalnog ministarstva okolisa i turizma
pod brojem UP-I 05/2-23-11-68/16 FM, dana 19.09.2016. godine, u Sarajevy,

« Zakljuak o visini i roku za placanje posebnih troskova, izdan od strane Agencije za vodno
podruéje rijeke Save pod brojem UP-1/21-3-40-469-2/21 dana 25.10.2021. godine, te kopija
naloga za pla¢anje iznosa po istom.

Nakon pregleda dostavijene dokumentacije, u skladu sa &lanom 12. stav 5. i 6. Pravilnika o sadrzaju,
obliku, uvjetima i nacinu izdavanja i ¢uvanja vodnih akata (,Sluzbene novine Federacije BiH" broj
31/15, 55/19 i 41/20), izvrsen je pregled izgradenog pogona za obradu metala CNC tehnologijom,
linijom za eloksiranje — anodnom oksidacijom sa prate¢im sadrZajima na lokaciji industrijske zone
Sejkovaca, opéina Sanski Most, investitora ,GAT" d.0.0. Sanski Most, i tom prilikom sacinjen zapisnik
o uvidaju broj: UP-1/21-3-40-469-3/21, od 27.10.2021. godine pri ¢emu je utvrdeno:

Kompleks se sastoji od: - upravnog objekta, proizvodne hale za CNC obradu metala, proizvodne hale
sa obradu metala skidanjem strugotine, proizvodne hale za povrsinsku obradu metala — eloksiranje,
sa laboratorijom, skladistem hemikalija, skladigtem mulja, objekta skladiSta gotovih proizvoda sa
kotlovnicom, internih saobracajnih povrsina te zelenila — lokalitet PZ Sejkovaca, Opcina Sanski Most.

U pogonu se vréi masinska obrada, te povrSinska sadtita metala. U maginskoj obradi metala se vrsi
rezanje elemenata, obrada na CNC masdinama, tokarenje, glodanje, pjeskarenje, ispis sa gravurama te
kontrola proizvoda. Vedi dio obradenih proizvoda ide na povréinsku zastitu — u galvanskom procesu se
vréi nanogenje oksidne prevlake na povrsinu metala i eloksiranje, da bi se proizvod zastitio od
korozije. U proizvodnom procesu masinske obrade metala nastaje otpad: - emulzija iz CNC masina,
rabljena ulja, zauljene krpe i aluminijumska Spena. U proizvodnom procesu povrsinske zastite metala
eloksiranjem nastaje otpad: galvanski mulj od otpadne vode.

U tehnolodkom postupku se vréi: - odmaécivanie nauljenih ili zama$¢enih povrsina predmeta
potapanjem u alkalnu otopinu na povisenoj temperaturi od 70° C, - luzenje E6 za nagrizanje
aluminijskin predmeta u preparatu za luZenje E6 na temperaturi od 60° C, - luzenje EQ za zavréno-
finalno nagrizanje aluminijskih predmeta u preparatu za luzenje EO na temperaturi od 40° C, - stedno
ispiranie i ispiranje DEMI vodom je predvideno za ispiranje nakon luzenja, prvo u kadama za Stedno
ispiranje, potom tusiranje predmeta, radi smanjenja potroénje vode za ispiranje DEMI vodom, a radi
povecanja efikasnosti ispiranja. Nakon tudiranja se vréi ispiranje u kadi za proto¢no ispiranje sa DEMI
vodom. Sve kade su izvedene od polipropilena i opremljene ispusnim ventilom, a kada za protocni
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m je opremljena dovodom DEMI vode i rotametrom za podeSavanje protgka te
napravom za mjesanje sa komprimiranim zrakom. Otpadne vode iz preljevnog korita kade za Stedno
ispiranje se odvode u pumpnu stanicu koncentrata. Otpadne vode iz preljevnog korita kade za
proto¢no ispiranje se vode u sabirnik kruzne vode, - poliranje aluminijskih predmeta radi postizanja
sjaja povrsina predmeta, a vréi se u preparatu za poliranje na temperaturi 80-90° C, u toplotno
izoliranoj kadi, izradenoj od PVDF, - toplotno ispiranje predmeta u toploj vodi, na temperaturi od 40°
C, nakon postupka poliranja, a radi omogucavanja boljeg ispiranja predmeta - kaskadno ispiranje
slijedi nakon toplovodnog ispiranja, a prije tusiranja. Otpadne vode iz preljevnog korita za kaskadno
ispiranje se vode u pumpnu stanicu koncentrata, - sviietlienje - alkalno u alkalnoj otopini na
temperaturi od 40° C, radi vracanja sjaja potamnjelin predmeta, - kaskadno ispiranje nakon
svijetljenja u kadi za kaskadno ispiranje, a prije tudiranja. Otpadne vode iz preljevnog korita za
kaskadno ispiranje se odvode U pumpnu stanicu koncentrata, - svijetljenje se vréi u kiseloj otopini na
sobnoj temperaturi, a radi vraanja sjaja potamnjelih predmeta, - eloksiranje — rezervna mjesta radi
eventualnog prosSirenja kapaciteta linije, - protoéno _ispiranje — prebacivanje nakon svijetljenja.
Otpadne vode iz preljevnog korita kade se odvode u pumpnu stanicu koncentrata, - eloksiranje U
otopini sumporne kiseline pri temperaturi od 18° C. Hladenje otopine s€ vréi pomocu toplotnih
izmjenjivaca prikljucnih na agregat za hladenje. Hiadenje kiseline za eloksiranje se vréi pomocu
vanjskog toplotnog izmjenjivaca. Za potrebe elektrolitskog postupka su u kadi namjestene anodna i
katodna armatura — kaskadno ispiranje nakon eloksiranja u kadama za kaskadno ispiranje. Nakon
toga se vrdi tusiranje predmeta radi smanjenja potrodnje DEMI vode za ispiranje i povecanja
efiksanosti ispiranja te finalno ispiranje u kadi za proto¢no ispiranje sa DEMI vodom. Otpadne vode iz
preljevnog korita kade za Stedno ispiranje sa vode u pumpnu stanicu koncentrata. Otpadne vode iz
preljevnog korita kade za protoCno ispiranje s DEMI vodom sa vode u sabirnik kruzne vode, - bojenje
obradenih predmeta od aluminijuma u razlicitim preparatima za bojenje, U kiselo] otopini na
temperaturi od 60° C. Kade za bojenje su izradene od nehrdjuceg Celika, termoizolirane spolja, a
jedna kada je izradena od polipropilena, - ispiranje nakon bojenja se vréi u kadi za &tedno ispiranje te
potom tusiranje i finalno proto¢no ispiranje DEMI vodom. Kade su izradene od polipropilena i
opremljene sa ispusnim ventilom i mijeSanjem sa zrakom. Otpadne vode iz preljevnog korita kade za
tedno ispiranje se odvode u pumpnu stanicu koncentrata. Otpadne vode iz preljevnog korita kade za
protono ispiranje DEMI vodom se vode u sabirnik kruzne vode. — siling - hladni se vrsi u kiselom
preparatu za siliranje na temperaturi od 40° C, - ispiranje DEMI vodom nakon hladnog siliranja, -
sudenje predmeta nakon zavréene obrade u susioniku na temperaturi od 90° C.

U tehnologkom postupku se koristi voda za odma&éivanje i bajcanje (spravljanje kada), gdje se koristi
uglavnom destilizovana voda u zatvorenom sistemu. Otpadna voda je zasi¢ena bazama, kiselinama i
bojom te se prikuplja u podnim sabirnicima (alkalni, kiseli i sabirnik boja), koji se nalaze ispod
postrojenja za eloksiranje. Otpadna voda se pumpa U bazen sa ionskim izmjenjivaCima za ispiranje
vode razmaséivanja, svijetlienja i eloksiranja, zapremine 5 m3, bazen sa ionskim izmjenjivacem za
ispiranje vode bojenja i siliranja, zapremine 5 m3. Nakon toga se voda &alje u rezervoar za arznu
obradu, zapremine 5 m3, gdje se vréi obrada vode sa solnom kiselinom, sodom i kreCom. Tim
postupkom se smanjuje pH vrijednost na 8,2 — 8,4, radi &to boljeg izdvajanja aluminijuma. Po potrebi
se dodaje mala koli¢ina flokulanta. Nakon toga se voda pumpnim postrojenjem Salje na filtersku
presu gdje se na filterskim plo¢ama vrsi odvajanje obradene vode od galvanskog mulja. Neutralisana i
filtrirana obradena voda se potom salje u sabirnik obradene vode te potom na tlacni filter u kojem se
nalaze kvarcni pijesak 1 aktivni ugalj. Nakon toga se obradena voda ispusta u oborinsku kanalizaciju
objekta, uz prethodno mjerenje konacne pH vrijednosti. Nakon zavréenog postupka se otvori filter
presa i ocisti prikupljeni mulj u sabirni kontejner. Kontejneri sa prikupljenim muljem se pohranjuju u
odvojenom prostoru ( godiénje oko 20 t) do predaje ugovorenom operatoru za odvoz 0pasnog
otpada.

Tehnoloske otpadne vode se prikupljaju cjevovodima: - kisele otpadne vode, - alkalne otpadne vode,
- otpadne vode bojenja, - kruzne vode eloksiranja, - kruzne vode bojenja. Otpadne vode nastaju kod
tehnoloskih postupaka na automatskoj liniji eloksiranja. Nastaju kiseli koncentrati, alkalni koncentrati i
koncentrati boja, a odvode se u sabirnike koncentrata. Tehnoloske otpadne vode po sastavu su: -

ispiranje DEMI vodo




slobodne kiseline i luZine,- otopljeni teski metali: Aluminijum. Uredaj za preciscavanje otpadnih voda
se sasatoji od funkcionalnih cjelina: - kruZne naprave sa ionskim izmjenjivaem.

Oborinske vode sa internih saobracajnih i manipulativnih povrsina se nivelacijom terena skupljaju u
linijske reSetke te ispudtaju u okolis bez prethodnog tretmana. Sanitarne otpadne vode se zbrinjavaju
u trokomorni septik. Objekt je prikfjucen na javni gradski vodovodni sistem za potrebe sanitarne vode
i vode za protivpozarnu adtity. Voda u tehnoloskom procesu proizvodnje je u kruznom sistemu te se
vréi dopuna sistema Zza namirivanje kolicina izgubljenih isparavanjem | vode izgubljene u procesu
prerade tehnoloskin voda na postrojenju za preis¢avanje tehnologkih otpadnih voda, u koli¢ini od 15
m?3/mjesec.

pravno lice - korisnik, ,GAT" d.0.0. Sanski Most prema zadatim uslovima definisanim proslom vodnom
dozvolom izradilo je i revidiralo projektnu dokumentaciju - Glavni projekt sakupljanja, tretmana i
ispustanja otpadnih voda poslovno proizvodnog objekta firme GAT d.0.0. Sanski Most, uraden od
strane TQM d.0.0. Lukavac, pod brojem 10-125/21 od februara 2021. godine, te reviziju navedenog
projekta uradenu od strane Euroing d.0.0. Biha¢ pod brojem 05-02/21 od februara 2021. godine,
cjelokupnog tehnickog sistema za obradu metala sa aspekta upotrebe vode u tehnoloskom procesu
obrade metala uglavnom aluminija, nadina prikupljanja, tretmana te ispustanje istih, odnosno nacin
zbrinjavanija nusprodukta nastalog tehnoloSkim postupkom na lokaciji predmetnog objekta pogona za
madinsku obradu metala CNC tehnologijom i povrsinsku obradu metala eloksiranjem — anodnom
oksidacijom sa pratecim sadrzajima. Projektna dokumentacija je uradena i revidovana od strane
ovladtenih pravnih lica koja imaju pribavljeno ovlastenje od strane Federalnog ministarstva
poljoprivrede, vodoprivrede i Sumarstva (lista «A») u skladu sa Pravilnikom o uvjetima i kriterijima
koje mora ispunjavati pravno lice za izradu dokumentacije na osnovu koje se izdaje vodni akt
(,Sluzbene novine Federacije BiH", broj 17/08 i 38/12).

Projektna dokumentacija pored opcih uvjeta obradila je sva pitanja definisana ¢lanom 5. Pravilnika o
sadrzaju, obliku, uvjetima i nadinu izdavanja i ¢uvanja vodnih akata koja su bitna za konkretan slucaj,
a narocito:

« proraéun koli¢ina tehnoloéke otpadne vode koja nastaje na prostoru obrade metala CNC
tehnologijom (voda za potrebe odmag¢ivanja elemenata), te upotreba vode za povrdinsku obradu
metala eloksiranjem - anodnom oksidacijom, tehnicko rjesenje njihovog predid¢avanja sa svim
potrebnim proracunima i tehnickim opisom u odnosu na postojece stanje - zatvoreni sistem procesa

precisCavanja otpadnih voda, zbrinjavanje nusprodukta te ispustanja precidéenih otpadnih voda;

« uraden je situacioni prikaz izvedenog stanja internih saobracdajnih i manipulativnih povrsina sa
oivi¢enjima te prikaz svih hidrotehnickih objekata na lokaciji te uraden geodetski snimak postojeceg
stanja na katastarskoj podlozi;

+ prikazano je rjesenje zatvorenog sistema preciscavanja tehnoloskih otpadnih voda, nastalih na
prostoru pogona za obradu metala eloksiranjem — anodnom oksidacijom te nadin zbrinjavanja
nastalog nusprodukta. Za ispustanje tehnoloskih otpadnih voda uraden je proracun koli¢ina, nacin
tretmana i ispustanja istih, sa lokacijom separatora ulja i masti te mjesta ispusta, prikazom mjesta za
uzorkovanje te opisom recipijenta;

e u projektu je definiran polozaj objekta u odnosu na zone sanitarne zastite izvoriéta vode za pice,
te sagledani svi moguci nezeljeni uticaji na postoje¢i objekt i postoje¢eg objekta na druge objekte i

postrojenja, sa osvrtom na uticaje na susjednih parcela i stecena prava korisnika, postojecu
infrastrukturu, naselja i slicno;

Na osnovu utvrdenog &injeni¢nog stanja | dostavljene dokumentacije, a U svrhu smanjenja negativnin
uticaja predmetne aktivnosti na stanje voda i prava na vode dodijeljena drugim korisnicima,
podnosiocu zahtjeva su ovim vodnim aktom, u tacki 3. dispozitiva rjesenja, shodno odredbama
¢lanova 53. i 116. Zakona © vodama , ¢lanova 15., 19. i 20 Uredbe o uslovima ispustanja otpadnih
voda u okoli§ i sisteme javne kanalizacije i ¢lanova 12. 1 13. Pravilnika o sadrzaju, obliku, uslovima i
nadinu izdavanja i ¢uvanja vodnih akata, propisani uslovi kojih se korisnik pogona ima pridrzavati.



Tatka 4. dispozitiva rieSenja je propisana u ckladu sa tackama 12. i 35. Pravilnika o nacinu
obratunavanja, postupku i rokovima za obracunavanje i placanje i kontrolu izmirivanja obaveza na
osnovu opéte i posebnih vodnih naknada (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj 92/07, 46/09,
79/11 i 88/12) i Odlukom 0 visini posebnih vodnih naknada (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj
46/07).

Na osnovu provedenog postupka i utvrdenog cinjeniénog stanja, doneseno je rjeSenje kao U
dispozitivu.

Podnosilac zahtjeva je na ime izdavanja ovog vodnog akta izvréio uplatu pristojbe iz tar. broj 43.
7akona o federalnim upravnim pristojbama i Tarife federalnih upravnih pristojbi (,Sluzbene novine
Federacije BiH", broj 06/98, 8/00, 45/10 i 45/13).

Uputa o pravnom lijeku:

Protiv ovog rjedenja moze se ulositi zalba Federalnom ministarstvu poljoprivrede, vodoprivrede |
Sumarstva, U roku od 15 dana od dana prijema rjeSenja.

7alba se podnosi neposredno pismeno ili preporuceno putem poste ovom organu i taksira se sa 15
KM takse, prema tarifnom broju 3. Tarife federalnih administrativnih taksi.

Obradivac akta:
Fuad Mujagi¢, dipl. inZ.

Po ovlastenju
Rukovodilac sektora za izdavanje vodnih akata
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& AVP Sava, ISV — Vodna knjiga

- Sektor 50

- Sektor 40, arhiva

- Oglasna ploca-AVP Sava



